Pripravek na honovani valcl, rozsah 18-63 mm
JONNESWAY AN020001

Nadvod k pouziti

Uvod

Pripravek na honovani valcl je nepostradatelnym nastrojem pro generalni opravy motord. UmoZnuje vnitfni
povrchy valcli motoru rychle, jednoduse a rychle vydistit od karbonovych usazenin a znovu povrch Gcinné
upravit.

Lze jej pouZit s jakoukoliv elektrickou vrtackou nebo vrtackou na stlaceny vzduch. Je vhodny pro vSechny valce s
prdmérem vrtani od 18 mm do 63 mm. Dva honovaci kameny jsou 28,8 mm dlouhé, vhodné pro vétsinu
aplikaci honovani valcl a jsou nastavitelné napétim pruziny.

Dulezité upozornéni

Pred pouZitim nastroje si peclivé prectéte tyto pokyny. Zvlastni pozornost vénujte pokynim vytisténym tucné.
Pokud nebudete naradi pouzivat spravné, jak je popsano v tomto navodu, mizZete poskodit pfipravek nebo
motor, na kterém pracujete. M{zZete se také zranit. NemQzeme vzit v ivahu zaru¢ni narok na poruchu nastroje,
pokud jste nastroj pouZzivali jinym zplsobem, nez je popsano v tomto navodu, nebo pokud jste jej pouzivali k
jinému Gcelu, neZ na které je urceno. Stejné tak nemlzeme byt Zadnym zplsobem zodpovédni za zranéni
zpUsobena pfi pouZivani nastroje.

DULEZITE

PFi pouZivani pfipravku na honovani valci, vidy pouZivejte ochranné pomiicky. PouZivejte ochranu o¢i a
dychacich cest a ochranné pracovni rukavice.



Jak pouzivat ptripravek na honovani valcu

Nejprve peclivé prohlédnéte kazdy valec. Pokud valce vykazuji zndmky nadmérného opotiebeni nebo jsou
Spatné ryhované, nepravidelné nebo zUzené, bude nutné blok valcl prevrtat a osadit novymi pisty spravné
velikosti.

Pokud jsou vsak valce v pfimérené dobrém stavu a vile mezi valci a pisty jsou v mezich specifikaci motoru,
bude potfeba pouze vyménit pistni krouzky a valce vybrousit. To umoZni novym pistnim krouzkim spravné
uloZeni a zajisti dobré utésnéni spalovaci komory.

Nyni pfipevnéte pfipravek na honovani valcl k vhodné elektrické nebo vzduchové vrtadce s regulaci rychlosti a
dejte pozor, abyste sklicidlo zcela utahli. Udélejte to s vrtackou odpojenou od elektrické sité nebo vedeni
stlateného vzduchu.

Otacejte ryhovanou matici v horni ¢asti htidele honovani proti sméru hodinovych rucicek, dokud nedosahne
vrcholu htidele. Tim se snizi napéti nastaveni pruziny na minimum. Nyni stisknéte obé ramena pfipravku k sobé
a vlozte do prvniho valce. Poté uvolnéte ramena, ktera nyni vyskoci a dostanou se do kontaktu s vnitfni sténou
vdlce.

Nastavte spravny tlak honovacich kamen( proti sténé valce otacenim ryhované matice v horni ¢asti hfidele ve
sméru hodinovych rucicek. Pfipojte vrtacku k elektrické siti nebo k vzduchovému potrubi. Nalijte na sténu valce
dostatek oleje, ktery bude pUsobit jako fezné mazivo. Zapnéte vrtacku a ujistéte se, Ze mate bezpecné
uchopeni. Nechte pfipravek na honovani valcl otacet se uvnitf valce. Pfitom s nim pohybujte nahoru a dolli po
valci. Na sténé vdlce by mél byt jemny vzor kfizového Srafovani s Carami protinajicimi se v Ghlu asi 50° aZ 60°
nebo v Uhlu 20° az 35° k horizontéle.

Néktefi vyrobci pistd mohou specifikovat jiny kfiZovy Srafovaci vzor, proto zkontrolujte podle pokynl dodanych
s novymi pistnimi krouzky.

Pouzivejte dostatek mazaciho oleje a snazte se odstranit co nejméné kovu ze stény valce, abyste dosahli
stanoveného povrchu.

Nikdy nevytahujte pfipravek z valce, kdyz vrtacka béZi a pfipravek se stale otdci. Vidy vypnéte vrtacku a
pokracujte v pohybu brousenim nahoru a dold po valci, dokud se neprestane otacet.

Stisknéte obé ramena pfipravku k sobé a vyjméte nastroj z valce. Otrete valec od prebytecného olejového
maziva a veskerého ocelového prachu. Poté jej ucpéte bavinénym hadrem, zatimco budete pracovat na
ostatnich valcich.

Aby se pistni krouzky pfi montazi nezachytily, opatrné zkoste horni hrany valci malym pilnikem. Davejte velky
pozor, abyste koncem pilniku neposkodili stény valce.

NejdUlezitéjsi je odstranit vSechny stopy po brusné drti vzniklé béhem honovaci operace. Dlikladné vycistéte
cely blok motoru. Vykartadcujte vSechny olejové otvory a Stoly a dobre oplachnéte Cisticem k tomu uréenym.

Jakékoli zbyvajici zbytky miZete zjistit pomoci Cistého bilého hadfiku nepoustéjiciho viakna navihéeného Cistym
motorovym olejem, kterym otfete kazdy vélec, dokud se na hadfiku nehromadi Zadna Spina.

Nakonec, kdyz jste radné vycistili blok motoru, oplachnéte jej a osuste a poté lehce naolejujte obnazené
obrobené povrchy, aby se zabranilo tvorbé rzi.
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